Тема: Обработать отложной воротник (с отделочной строчкой, с кружевом).

Цель урока: закрепить технологические знания и совершенствовать практические навыки по обработке отложного воротника. 
Последовательность обработки отложного воротника
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1. Сложить детали воротника лицевыми сторонами внутрь, уравнять срезы, сметать, на углах со стороны верхнего воротника сделать посадку на 1-2 мм.
2. Обтачать концы и отлетные срезы воротника со стороны нижнего воротника, в углах воротника выполнить 1-2 поперечных стежка строчки. Ширина шва 5-7 мм. Удалить нитки строчек временного назначения. Срезать припуск на шов в углах воротника, не задевая машинную строчку, выровнять срезы шва. 

3. Вывернуть воротник на лицевую сторону, выправить углы, выправить и выметать шов, образуя со стороны нижнего воротника кант из верхнего воротника, равный 1-2 мм.

4. Приутюжить воротник. Удалить нитки строчек временного назначения.

	Вид брака
	Типичная ошибка

	Швы обтачивания переходят на верхний воротник
	Не качественно выметан кант

	Ширина канта со стороны нижнего воротника превышает 1-2 мм  
	Не соблюдены технические условия

	Закругленные швы воротника не имеют одинаковую форму
	Неравномерная ширина шва обтачивания

	Неровный воротник по обтачным швам
	Не соблюдены технические условия 

	Влажно- тепловая обработка выполнена не качественно
	Нарушен режим ВТО


Предупреждение о возможных затруднениях при выполнении работы.

