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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

	1.1.Область применения программы практики
	Программа практики УП.01. Учебная практика является частью основной программы профессионального обучения (профессиональной подготовки) (далее – ОППО) по профессии 13399 «Литейщик пластмасс»  
	Программа практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и в профессиональном обучении в составе программ повышения квалификации, переподготовки по профессии 13399 «Литейщик пластмасс»  	
	1.2. Цель и планируемые результаты практики
	В результате прохождения практики обучающийся должен приобрести практический опыт:
приготовления сырья и материалов для изготовления изделий и деталей; контроля технологических режимов и качества готовой продукции,               литья под давлением на термо-пласт-автоматах (литьевых машинах) различных типов изделий и деталей с применением простых пресс-форм, без съемных знаков, а также литья художественных изделий простых обобщенных форм;                                                                           литья деталей без арматуры, резьбы и элементов, препятствующих свободному съему их с форм, регулирования режима литья;                                                                                               загрузки бункера литьевой машины сырьем, проверки смыкания пресс-формы первичной обработки изделий (удаление литников, зачистка заусенцев и т.п.);                                                                                                                                            чистки и смазки пресс-форм; укладки изделий и деталей в тару.

	В результате прохождения практики обучающийся должен уметь:
подготавливать и загружать материалы; подготавливать материал для литья по
рецептуре; устанавливать пресс-формы; приготавливать и корректировать процесс приготовления смеси для производства поливинилхлоридных пленок;
устранять возможные нарушения технологического процесса по производству изделий из пластмасс; производить литье под давлением различных типов изделий и деталей из пластмасс; производить гранулирование пластических масс; регулировать технологический процесс нанесения клеевого слоя на мягкую поливинилхлоридную пленку, силиконизации бумаги и дублирования бумаги, жесткой поливинилхлоридной тисненой пленки-подложки с пленкой; подбирать оптимальные режимы для производства различных видов пленок; изготавливать на экструдерах профиля или трубы, пленочные и слоистые материалы, искусственные нити и щетину из полихлорвиниловых, полистирольных, полиэтиленовых и других смесей; выявлять и устранять дефекты изделий.

	1.3. Общий объем времени, предусмотренный для практики 3/2 недель/96 часов.  



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

	№
п/п
	Виды работ
	Объем часов

	А
	В
	Г

	1.
	Безопасность труда. Инструкция по ТБ.                            Пожарная и электробезопасность
	6

	2.
	Обрезка литников, зачистка заусенцев.
	6

	3.
	Смешивание и окрашивание композитных материалов
	6

	4.
	Процесс сушки сырья,  гранул.
	6

	5.
	Работа дробилки. Дробление отходов
	6

	6.
	Транспортирование и загрузка сырья в машину.
	6

	7.
	Определение влажности материала.
	6

	8.
	Использование отходов пластмасс Вторсырьё.
	6

	9.
	Работа с   контрольно-измерительными приборами
	6

	10.
	Выполнение безопасных приемов при работе на литьевой машине.
	6

	11.
	Порядок работы на пульте управления.
	6

	12.
	Порядок работы на узле смыкания (запирание).
	6

	13.
	Действия литейщика пластмасс при создании аварийной ситуации.
	6

	14.
	Технологическое обслуживание пресс форм.
	6

	15.
	Приемы работ по сортировке, упаковке, комплектованию.
	6

	16.
	Дифференцированный зачет
	6

	
	ВСЕГО (недель/часов)
	3.2/96

























3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

	3.1. Материально-техническое обеспечение

	Реализация программы предполагает наличие оборудования, инструмента и приспособлений на участках цехов №1, №2   Центра  при ФКУ ИК-7
	______________________________________________________________ 	
	Оборудование участков цехов №1, №2 ЦТАО

Термопласт- автомат ДА3130-125-00-002РЭ Машина однопозиционная для литья под давлением термопластичных материалов усилием запирания                   1МН кгс/см.
Термопласт- автомат ДЕ3132-250Ц1-33-219 Машина однопозиционная для литья под давлением термопластичных материалов усилием запирания                   16МНкгс/см. 
Термопласт- автомат ДЕ250-125 Машина однопозиционная для литья под давлением термопластичных материалов усилием запирания 6МНкгс/см.

Термопласт- автомат DEMAGD175 (Германия)

Вспомогательное оборудование:

Ножевая дробилка, смесители, весы цеховые.                                                                      
Прессформы.  
Калибрующее устройство.
Датчик температуры,
Пульт управления.
Специальный инструмент.
Вспомогательные крюки.
Весы, тележки.	












	
	
3.2. Информационное обеспечение
	Перечень используемых учебных изданий, дополнительной литературы[footnoteRef:2]	 [2: 
] 


Основные источники:

Учебники:

1.  Экструзия полимерных плёнок и листов / Татьяна Михайловна Лебедева (Библиотечка переработчика пластмасс.); -  СПб; ЦОП «Профессия» 2009.  216с., ил., табл., сх.

2.   Теория и практика экструзии полимеров Валентин Сен-Хакович Ким                                                 М.; Химия, КолосС, 2005. - 568 с.; ил.- (Учебники и учебные пособия для студентов высших учебных заведений)

Дополнительные источники:

1. Экструзия профильных изделий из термопластов / Владимир Петрович   Володин СПб; Профессия, 2005. -480 с., ил., табл., сх. 

1. Литьё пластмасс под давлением / Тим Оссвальд, Ли Тунг, Пол Греманн; под ред. Э.Л. Калинчева – СПб.; Профессия 208. -712стр.,ил.

     3.  Экструзия полимеров / Крис Раувендааль под ред. А.Я. Малкина                                                               
СПб.; Профессия, 2008.-768 стр., ил. 

	Дополнительные источники:

1.С.В. Власов, «Основы технологии переработки пластмасс» «Мир» 2006 г. 
2.А.Д. Яковлев, «Технология изготовления изделий из пластмасс», 1978 г.
3. В.С. Покровский «Слесарное дело», 2006 г.
4. С.Н. Головенков С.В. Сироткин
   «Основы автоматического регулирования станков», Москва, 1988 г.
5. А.Ф. Яковлев, «Технология пластических масс», «Химия», 1977 г.
6. Т.А. Гурова «Технический анализ и контроль производства пластмасс», изд. Москва, 1973 г.  
7. К.Г. Безкоровайный «Сварка изделий из пластмасс» Ленинград, 1973 г.
8. Р.А. Тихомиров «Механическая обработка пластмасс» Ленинград 1975 г.   Издательский центр «Академия», 2003 г.   



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ
	Результаты обучения
(практический опыт, умения)
	Основные показатели 
оценки результата 

	В результате прохождения практики обучающийся должен приобрести практический опыт: 
 Литья под давлением на термопластавтоматах (литьевых машинах) различных типов изделий и деталей с применением простых пресс-форм, без съемных знаков, а также литья художественных изделий простых обобщенных форм.                                                         Литья деталей без арматуры, резьбы и элементов, препятствующих свободному съему их с формы.                                                                                       Загрузки бункера литьевой машины сырьем.                                                        Проверки смыкания пресс-формы.                                                                                                 Регулирования режима литья.                                                                                                Первичной обработки изделий (удаление литников, зачистка заусенцев и т.п.).                                                                                                               Чистки и смазки пресс-форм.                                                                     Укладки изделий и деталей в тару.
	
В результате прохождения практики обучающийся должен уметь

  Обслуживать и регулировать производственное оборудование  производства  изделий  из пластмассы.
Подготавливать к работе оборудование производства изделий из пластмассы.
Производить наладку оборудования под различные технологические режимы.
Проводить мелкий ремонт оборудования производства изделий из пластмассы. 
Приготавливать сырье и материалы для изготовления изделий и деталей.
  Осуществлять процесс изготовления изделий из пластмасс.
  Контролировать качество готовой продукции.

	

	


Действия литейщика пластмасс при создании аварийной ситуации.  
Включение оборудования, установление режимов обработки.
Пуск литьевой машины, наработка деталей, проверка качества получаемых изделий 
Ведение техпроцесса изготовления изделия  
Регулирование режимов обработки на литьевой машине. 
  Технологическое обслуживание пресс форм.
 Расчет норм расхода сырья и материалов на сменное задание.
Приемы работ по сортировке, упаковке, комплектованию.
Приемы работ по несложному ремонту и обслуживанию оборудования.





Определение влажности материала.
Определение насыпной плотности. 
Работа с   контрольно-измерительными приборами
Режимы работ на литьевых машинах.
Управление сооружениями техники безопасности на литьевой машине.
Подготовка литьевой машины к работе.
Проверка ТПА на работоспособность
Порядок работы на пульте управления.
Порядок работы на узле смыкания (запирание).
Установка времени.  Работы в наладочном режиме.
Приемы пуска рабочего цикла литьевой машины



