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Пояснительная записка.
       Задания, выполняемые на уроке производственного обучения  соответствуют учебной программе производственного обучения  по профессии «Швея 3 разряда»,  составленной на основании ЕДИНОГО ТАРИФНО - КВАЛИФИКАЦИОННОГО СПРАВОЧНИКА РАБОТ И ПРОФЕССИЙ РАБОЧИХ, Выпуск 46, Раздел "ШВЕЙНОЕ ПРОИЗВОДСТВО" утвержден Постановлением Минтруда РФ от 03.07.2002 N 47 
Содержание и сложность  тестовых и практических заданий рассчитано на 6 часов занятий.
Разработка урока обеспечивает обучение в асинхронном режиме, когда каждый обучающийся работает в своем темпе, а также организацию парного и группового взаимодействия.
Основной функцией мастера становиться объяснение материала, а также консультирование и помощь. Во время текущего инструктажа результаты целевых обходов отражаются в оценочном листе. Урок проводиться в швейной мастерской. 























План урока производственного  обучения
Тема: Обработка прорезного кармана в рамку
Цели:       Обучающая – формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках рабочей программы для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам обработки прорезного кармана в рамку.
Требования к знаниям:
· Способы обработки прорезного кармана;
· Контроль качества обработки прорезного кармана;
· Использование соответствующего оборудования и приспособлений;

Требования к умениям:
· Обработка прорезного кармана в рамку с двумя обтачками
· Обработка прорезного кармана в сложную рамку с двумя обтачками.
                 Развивающая – развить познавательный интерес, привить навыки самостоятельной работы при освоении программного материала по избранной профессии:
                Воспитательная – формирование профессионально-личностных качеств, профессиональной грамотности и стремления к приобретению профессиональных навыков. Воспитание у обучающихся аккуратности, трудолюбия, бережного отношения к оборудованию и инструментам.
Задачи: Закрепить полученные знания, приемы, умения и научиться обрабатывать прорезной карман в сложную рамку посредством самостоятельного выполнения обработки данного узла.
Обучающийся в ходе освоения темы занятия и выполнения практического задания должен
иметь практический опыт:
- работы на швейном оборудовании типа универсальная швейная машинка  прямого челночного стежка
-работы на машине цепного  обметывающего стежка типа «оверлок».
уметь:
- использовать ручные инструменты и приспособления;
-.выполнять влажно- тепловые приемы при работе с утюгом.
знать:
-способы обработки прорезного кармана в рамку с двумя обтачками;
- методы самоконтроля контроля;
- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов возникающие при обработки прорезного кармана в сложную рамку с двумя обтачками ;
- способы устранения дефектов.
Урок: комбинированный
Методы обучения: словесно - наглядный с практическим показом трудовых приемов
Методы контроля: самоконтроль, взаимоконтроль, контроль мастером п/о.
Форма обучения: фронтальная, индивидуальная
Межпредметные связи: Предмет «технология изготовления швейных изделий» -  тема «Обработка проймы изделий». Предмет «Материаловедение» -  тема «Классификация тканей по составу». Предмет «Оборудование» - тема «Швейные машины челночного стежка», «Швейные машины цепного стежка», «Оборудование для влажно-тепловой обработки». Предмет «Охрана труда»- тема «Организация рабочего места швеи -мотористки».

Материально-техническое обеспечение



1.Ткань х\б;
2.Лекало;
3.Ножницы;
4.Нитки х\б 40;
5.Сантиметровая лента;
6. Спецодежда;
7. Линейка;
8.Клеевая х\б ткань; 
9. Мел;
10.Ручные иглы; 
11. Инструкционные карты «Способы обработки прорезного кармана в сложную рамку»;
12. Наперсток;
13. Английские булавки;
14. Образцы с видами способов обработки прорезного кармана;
15. Промышленная швейная прямострочная машина челночного стежка «Veritas»IL 5590H, 
«Jack –JK-F4»;
16 . Промышленная обметочная швейная машина (оверлог) « ZOJEZJ757A-516M2-35»;
17. Парогенератор с утюгом «Silter Simung SMG\MN 1000»

Место проведения занятия – швейная мастерская


[bookmark: bookmark8]ХОД УРОКА
I. [bookmark: bookmark9]Организационная часть	- 5 мин.
- Мастер производственного обучения проверяет по журналу явку обучающихся; внешний вид обучающихся.
II. [bookmark: bookmark10]Вводный инструктаж	- 60 мин.
- Мастер производственного обучения сообщает тему и цели урока, этапы выполнения задач, критерии оценки
- Мастер производственного обучения проводит опрос по пройденному материалу предыдущего урока:
Ответьте на вопросы:
1.  Какие виды карманов вы знаете?
(Ответ: накладные, прорезные, карманы в швах .) 
2. Перечислите способы обработки верхнего среза накладного кармана?
(Ответ: Цельнокроеной обтачкой, подкройной обтачкой, фигурной обтачкой настроченной на лицевую сторону, карман может быть обработан с отворотом.)
3.На каком оборудовании мы можем выполнить обработку прорезного кармана?
(Ответ:  на стачивающей прямострочной машине цепного или челночного стежка, с последующим обметыванием на машинах типа «оверлог»).
4.Перечислите технические условия на выполнения швов настрачивания обтачек.
(Ответ: швы выполняются иглами в соответствии с видом ткани по толщине и виду используемых материалов;
выполняются нитками в цвет ткани;
длина стежков должна быть равна 2-3мм;
 строчка должна быть отрегулированной по натяжению верхней и нижней нитей).
5. Какие дефекты могут возникнуть при соединении срезов мешковин?
(Ответ: строчка затянута либо расслаблена;
не совмещены срезы швов;
неравномерная посадка слоев стачиваемых материалов;
не уровнены концы срезов;
различная ширина шва (неровная строчка.) 
6. Какие вы знаете методы контроля качества  швов?
(Ответ:  внешний осмотр с проверкой качества швов; контроль швов на растяжку; механические испытания контрольных образцов; промерить геометрически щирину швов.)


- Мастер производственного обучения приступает к объяснению нового материала.
Обработка прорезного кармана в сложную рамку
1. Размечаются линии входа в карман:
линия 1 – линия, определяющая направление кармана,
линии 2 и 3 – линии, ограничивающие длину кармана.
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
2. Прокладываются ручные прокладные строчки по намеченным линиям.
3. Наклеивается клеевой долевик на изнаночную сторону основной детали так, чтобы края долевика выходили за линии, ограничивающие вход в карман на 3-4 см, а середина долевика совпадала с линией направления кармана.
-если используем  хлопчатобумажный долевик, то он  наметывается, как показано ниже.
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]

4. Притачивается подзор к мешковине кармана шириной шва 0,8-1,0 см (строчка 1).
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
5. Притачивается обтачка к другому краю мешковины шириной шва 0,7-1,0 см (строчка 2).
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
6. Заутюживаются швы притачивания обтачки и подзора в сторону мешковины.
7. Накладываются обтачки лицевыми сторонами вниз на лицевую сторону полочки встык к намеченной линии, определяющей направление кармана. Края обтачек должны выходить за линии, ограничивающие длину кармана, на 1,5-2,0 см.
Притачиваются обтачки шириной шва 0,4-0,5 см, начиная и заканчивая строчки строго у линий, ограничивающих длину кармана (строчки 3 и 4).
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
8. Разрезается вход в карман по линии, определяющей направление кармана, со стороны долевика, начиная от середины. Делаются надсечки уголком длиной 1,0-1,5 см, не доходя до концов строчек 0,1-0,2 см.
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
9. Разутюживаются швы притачивания обтачек.
10. Выворачиваются и выправляются обтачки так, чтобы ширина рамок равнялась 0,4-0,5 см. Обтачки выметываются ручными косыми стежками.
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
11. Приутюживаются обтачки с изнаночной стороны полочки не увлажненными.
12. Удаляются нитки выметывания обтачек.
13. Закрепляется нижняя обтачка. Для этого отворачивается полочка наверх и в строчку притачивания обтачки со стороны долевика прокладывается еще одна закрепляющая строчка (строчка 5).
14. Отгинается свободный край мешковины кармана с притаченным подзором наверх так, чтобы срез подзора перекрывал строчку притачивания верхней обтачки на 1,0-1,5 см и к верхней обтачки приметывается подзор.
15. Притачивается подзор со стороны долевика в строчку притачивания верхней обтачки (строчка 6).
16. Расправляются обтачки и скрепляются края рамок ручными косыми стежками. Прокладываются ручные строчки в одну и обратную стороны.
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
17. Подтягиваются рамки, выправляются углы кармана и прокладываются закрепки по основаниям углов (строчки 7 и 8).
18. Стачиваются края мешковины, увеличивая по 0,5 см с двух сторон длину входа в карман для того, чтобы в процессе носки одежды концы кармана не разрывались (строчки 9 и 10).
[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
19. Закрепляются концы кармана с лицевой стороны закрепками, длина которых равна ширине двух рамок 0,8-1,0 см (строчки 11 и 12). Закрепки не должны выходить за линии притачивания обтачек.
20. Приутюживается карман в сложную рамку с изнаночной и лицевой сторон.
[image: Обработка прорезного кармана в рамку].
- Обучающиеся  самостоятельно выполняют прорезной карман, используя инструкционные карты. 
Мастер во время работы обучающихся следит за ходом выполнения, индивидуально объясняет отстающим.
IV. Заключительный инструктаж  - 20мин.
- анализ выполненного задания, недостатки и ошибки,  допущенные в работе и способы их устранения;
- обсуждение качества выполненной работы;
- сообщение оценок по итогам урока;
  - уборка рабочих мест мастерской;
  - домашнее задание.
Приложение 2
Инструкционная карта «Обработка кармана в простую рамку»

	Наименование 
операции
	Технические условия на выполнение операции
	Схема узла
	Оборудование, инструменты

	1. Проверка деталей кроя
	Обтачка-две детали из основной ткани; нить основы - вдоль детали; ширина обтачек равна удвоенной ширине рамок плюс припуски на шов притачивания. Длина равна длине входа в карман плюс 3-4 см.
Подзор – деталь из основной ткани; нить основы - как на детали на которой расположен карман; ширина 6-7 см, длина равна длине входа в карман плюс 3-4 см.
Подкладка кармана – может состоять из двух частей, нитьосновы –по ходу руки; ширина равна длине подзора, длина – удвоенной ширине подкладки кармана.
Долевик – деталь из клеевого или неклеевого (бязи, коленкора или другой хлопчатобумажной ткани) материалов, нить основы проходит вдоль линии входа в карман (для предохранения входа в карман от растяжения); длина равна длине линии входа в карман плюс 8-9 см, ширина -5-6 см.
	[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-OoF0zP.jpg]
[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-xeKKyn.jpg]
[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-lxl8u3.jpg]
[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-pK7gZ4.jpg]
	Лекало, сантиметровая лента, мел портновский, линейка, ножницы

	2. Разметка входа в карман
	Намечают вход в карман тремя основными линиями:
1-продольная линия, определяющая направление кармана,
2 и 3-поперечные линии, ограничивающие длину входа в карман
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Вспомогательное лекало с местом положения кармана, мел, линейка

	3. Прокладывание долевика
	С изнаночной стороны приметывают долевик двумя параллельными строчками на 0,5см от срезов прямыми стежками длиной 2-3 см таким образом, чтобы середина долевика совпадала с продольной линией на основной детали, а боковые стороны выходили за поперечные линии кармана на 3-4 см с каждой стороны. Если долевик клеевой , то его приклеивают с помощью утюга с изнаночной стороны основной детали по аналогии с неклеевым долевиком
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Парогенератор,  утюг электропаровой, гладильная доска, ручные иглы, наперсток

	4. Обработка обтачек
	Верхнюю обтачку заутюживают вдоль посередине лицевой стороной наружу нижнюю заутюживают на 1/3 ширины лицевой стороной наружу 
	[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-LbxCa_.jpg]
	Парогенератор,  утюг электропаровой, гладильная доска

	5. Притачивание обтачек
	Приметывают обтачки, располагая их сгибами встык к намеченным вспомогательным линиям., Притачивают каждую на расстоянии, равном ширине рамки относительно сгибов обтачек. Обтачки должны быть длиннее входа в карман на 2см с каждой стороны 3 и 4
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Ручные иглы, наперсток , универсальная машина челночного стежка одноигольная прямострочная машина Jack JK-F4H, иглы для  швейной машины № 100-110


	6. Разрезание входа в карман
	Отверстие дл входа в карман прорезают со стороны долевика между двумя строчками от середины в обе стороны, не доходя до концов строчек на расстояние 0,5-0,6 см, далее ткань разрезают под углом 45* к концам строчек, не доходя до них на расстоянии 0,1- 0,2 см, в соответствии с техническими условиями
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Ножницы

	7. Выметывание обтачек
	Вывертывают, выправляют, выметывают рамки косыми стежками длиной 0,7-0,8 см, на 0,4-0,5 см от шва притачивания обтачек.
Обтачки соединяют крестообразными ручными стежками встык сгибами.
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Ручные иглы, наперсток

	8. Притачивание подкладки к нижней обтачки
	Один конец подкладки кармана притачивают к нижней обтачке швом шириной 0,7-1см. шов заутюживают в сторону подкладки  кармана (строчка 1).
	[image: Прорезные карманы в рамку][image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Универсальная машина челночного стежка одноигольная прямострочная машина Jack JK-F4H, иглы для  швейной машины № 100-110,
3-х ниточный оверлок для средних материалов Ш-4,8 мм Juki MO-6804S-OE4-30H

	9. Притачивание (настрачивание) подзора. Притачивание подзора в шов притачивания верхней обтачки
	Притачивание или настрачивание (строчка6) подзор к другому срезу подкладки кармана притачивают швом шириной 0,8-1см; заутюживают шов на подкладку.
Подзор притачивают в шов притачивания верхней обтачки (строчка 9, 10) со стороны долевика
	
	

	10.Стачивание подкладки
	Тройной машинной строчкой закрепляют углы в концах кармана, одновременно стачивают подкладку кармана швом шириной 1-1,5 см (строчка 5). Карман приутюживают с лицевой и изнаночной сторон через увлажненный проуюжильник. Строчки временного назначения удаляют, карман повторно приутюживают






	
	



	Требования к качеству работ
	Безопасные условия труда (охрана труда при выполнении работ)

	Ширина шва должна быть равномерной по всей длине строчки.
Длина снежков  составляет  3-4 мм.
Ширина верхней и нижней обтачки должны быть ровны.
 Зазоров между обтачками в рамке не должно быть.
 Швы притачивания, настрачивания, стачивания должны иметь закрепки.
При разрезании входа в карман линия разреза должны строго соответствовать размеру ( если не дорезать, образуются складки в углах рамки; перерезать - будут дыры).
Строго соблюдаем направление долевых нитей обтачек подзора, долевика во избежание растяжения входа в карман.
ВТО выполняется строго с соблюдением технических условий для предохранения тканей от опалов, образование ласс, неплотного прилегания швов.
Соблюдать технические  условия применяемые к качеству машинных строчек.
	К работе допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности.
I. До начала работы  на швейной машине
1. Приведите в порядок свою одежду.
2. Проверьте свое рабочее место, подготовьте его так, чтобы работать было удобно и безопасно. Проверьте, установлена ли лапка с предохранителем от прокола пальцев, имеются ли ограждения на вращающихся частях швейной машины.
3. Убедитесь, что все в порядке, и приступайте к работе.
Во время работы
1.Не отвлекайтесь и не отвлекайте соседей посторонними разговорами.
2.Выполняйте только ту работу, которая вам поручена.
3.Не кладите около вращающихся частей машины ножницы, отвертку, пинцет и другие инструменты.
4.Не пользуйтесь для работы затупленной или искривленной иглой, петлителем с затупленным носиком.
5.Тормозите машину только педалью, не тормозите маховое колесо и не ускоряйте его движением руки.
6.Не производите чистку и смазку машины на ходу.
7.Не надевайте ремень машины на шкив самостоятельно, вызывайте механика.
8.Не допускайте к рабочему месту посторонних лиц.
9.Следите за состоянием проходов, не устраивайте завалов в местах встречных движений работающих.
III. По окончании работы
Приведите в порядок рабочее место, отключите машину от сети
Вычистите и смажьте машину.
Сообщите мастеру о неполадках, если они имеются.
Для работающих с электроутюгом:
1. Проверьте изоляцию шнура (нет ли на нем оголенных мест). Убедитесь в исправности утюга и отсутствии открытых клемм.
2. На полу у гладильного стола положите диэлектрический коврик.
3. При включении утюга беритесь только за деревянную ручку рубильника либо за пусковую кнопку, следите, чтобы рубильник был закрыт предохранительным кожухом, и не снимайте его.
4. Не допускайте падения утюга, перекручивания провода, образования на нем петель и узлов
5. Не работайте с неисправным утюгом.
Техника безопасности при работе с ножницами
1.    Храните ножницы в указанном месте в определённом положении.
2.    При работе внимательно следите за направлением резания.
3.    Не работайте с тупыми ножницами и с ослабленным шарнирным креплением.
4.    Не держите ножницы лезвием вверх.
5.    Не оставляйте ножницы с открытыми лезвиями.
6.    Не режьте ножницами на ходу.
7.    Не подходите к товарищу во время работы.
8.    Передавайте закрытые ножницы кольцами вперёд.
9.    Во время работы удерживайте материал левой рукой так, чтобы пальцы были в стороне от лезвия.



ОБРАБОТКА КАРМАНА В СЛОЖНУЮ РАМКУ
	Наименование операции
	Технические условия на выполнение операции
	Графическое изображение узла
	Оборудование

	1. Проверка деталей кроя
	Обтачка-две детали из основной ткани; нить основы - вдоль детали; ширина обтачек равна -3-4 см. Длина равна длине входа в карман плюс 3-4 см.
Подзор – деталь из основной ткани; нить основы - как на детали на которой расположен карман; ширина 6-7 см, длина равна длине обтачки.
Подкладка кармана – деталь из подкладочной или специальной ткани; нить основы- по ходу руки в карман; длина равна удвоенной ширине, ширина- длине подзора (подкладка кармана может состоять из двух частей)
Долевик – деталь из клеевого или неклеевого (бязи, коленкора или другой хлопчатобумажной ткани) материалов, нить основы проходит вдоль линии входа в карман (для предохранения входа в карман от растяжения); длина равна длине линии входа в карман плюс 8-9 см, ширина -5-6 см.
	[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-OoF0zP.jpg]
[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-xeKKyn.jpg]
[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-lxl8u3.jpg]
[image: https://studfile.net/html/2706/5/html_Gu9XgwTtoc.DcBR/img-pK7gZ4.jpg]
	Лекало, сантиметровая лента, мел портновский, линейка, ножницы

	2. Разметка входа в карман.
	Намечают вход в карман тремя основными линиями:
1-продольная линия, определяющая направление кармана,
2 и 3-поперечные линии, ограничивающие длину входа в карман

	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Вспомогательное лекало с местом положения кармана, мел, линейка

	3. Прокладывание долевика
	С изнаночной стороны приметывают долевик двумя параллельными строчками на 0,5см от срезов прямыми стежками длиной 2-3 см таким образом, чтобы середина долевика совпадала с продольной линией на основной детали, а боковые стороны выходили за поперечные линии кармана на 3-4 см с каждой стороны. Если долевик клеевой , то его приклеивают с помощью утюга с изнаночной стороны основной детали по аналогии с неклеевым долевиком.
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Парогенератор,  утюг электропаровой, гладильная доска, ручные иглы, наперсток

	4. Настрачивание (притачивание) подзора к подкладке кармана
	В изделиях из тонких тканей (рис.а) подзор настрачивают (строчка 1)на подкладку кармана, подогнув срез на 0,7-0,8 см; ширина шва 0,1-0,2см.
В изделиях из толстых тканей (рис.б) подзор притачивают к подкладке кармана (строчка 1) швом шириной 0,8-1 см; заутюживают шов на подкладку
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Универсальная машина челночного стежка одноигольная прямострочная машина Jack JK-F4H, иглы для  швейной машины № 100-110, парогенератор,  утюг электропаровой, гладильная доска

	5. Притачивание обтачки
	Ко второму концу подкладки притачивают обтачку швом шириной 0,7-1см. шов заутюживают на подкладку (строчка 2)
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Универсальная машина челночного стежка одноигольная прямострочная машина Jack JK-F4H, иглы для  швейной машины № 100-110, парогенератор,  утюг электропаровой, гладильная доска

	6. Притачивание обтачек к основной детали. 
	С лицевой стороны основной детали срезами встык к намеченной линии кармана притачивают обтачки швом шириной 0,4-0,5 см таким образом, чтобы обтачки выходили за намеченные ограничительные линии на 1,5-2 см с каждого края (строчки 3 и 3*). Строчки должны быть параллельными, начинаться и заканчиваться на одном уровне.
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Универсальная машина челночного стежка одноигольная прямострочная машина Jack JK-F4H, иглы для  швейной машины № 100-110

	7. Разутюживание швов
	Раскладываем припуски шва притачивания на разные стороны и закрепляем  утюгом
	
	Парогенератор,  утюг электропаровой, гладильная доска

	8. Разрезание входа в карман
	Отверстие дл входа в карман прорезают со стороны долевика между двумя строчками от середины в обе стороны, не доходя до концов строчек на расстояние 0,5-0,6 см, далее ткань разрезают под углом 45* к концам строчек, не доходя до них на расстоянии 0,1- 0,2 см, в соответствии с техническими условиями
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Ножницы 


	9. Выметывание рамок и закрепление нижней рамки
	Вывертывают, выправляют, выметывают рамки  из обтачек (косыми стежками длиной 0,7-0,8 см на расстоянии 0,3-0,5 см от шва притачивания). Нижнюю рамку закрепляют с лицевой стороны в шов притачивания обтачки машинной строчкой (строчка 4). Рамки расправляют и сметывают между собой косыми стежками.
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Ручные иглы, наперсток

	10. Притачивание подзора с подкладкой  к верхней обтачке. 
	Конец  подкладки с подзором приметывают к верхней обтачке прямыми сметочными стежками и притачивают в шов притачивания верхней обтачки  (строчка 5)
	[image: Обработка прорезного кармана в рамку]
	Универсальная машина челночного стежка одноигольная прямострочная машина Jack JK-F4H, иглы для  швейной машины № 100-110

	11.Стачивание подкладки кармана
	Концы кармана закрепляют обратной машинной строчкой, одновременно стачивая подкладку кармана , закругляя строчку в углах. Шов стачивания подкладки обметывают.
	
	Универсальная машина челночного стежка одноигольная прямострочная машина Jack JK-F4H, иглы для  швейной машины № 100-110,
3-х ниточный оверлок для средних материалов Ш-4,8 мм Juki MO-6804S-OE4-30H

	12. ВТО кармана.
	Карман слегка приутюживают с лицевой и с изнаночной сторон через проутюжильник. Строчка временного назначения удаляют, карман приутюживают до полного удаления влаги.
	
	Парогенератор,  утюг электропаровой, гладильная доска


	Требования к качеству работ
	Безопасные условия труда (охрана труда при выполнении работ)

	Ширина шва должна быть равномерной по всей длине строчки.
Длина снежков  составляет  3-4 мм.
Ширина верхней и нижней обтачки должны быть ровны.
 Зазоров между обтачками в рамке не должно быть.
 Швы притачивания, настрачивания, стачивания должны иметь закрепки.
При разрезании входа в карман линия разреза должны строго соответствовать размеру ( если не дорезать, образуются складки в углах рамки; перерезать - будут дыры).
Строго соблюдаем направление долевых нитей обтачек подзора, долевика во избежание растяжения входа в карман.
ВТО выполняется строго с соблюдением технических условий для предохранения тканей от опалов, образование ласс, неплотного прилегания швов.
Соблюдать технические  условия применяемые к качеству машинных строчек.
	К работе допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности.
I. До начала работы  на швейной машине
1. Приведите в порядок свою одежду.
2. Проверьте свое рабочее место, подготовьте его так, чтобы работать было удобно и безопасно. Проверьте, установлена ли лапка с предохранителем от прокола пальцев, имеются ли ограждения на вращающихся частях швейной машины.
3. Убедитесь, что все в порядке, и приступайте к работе.
Во время работы
1.Не отвлекайтесь и не отвлекайте соседей посторонними разговорами.
2.Выполняйте только ту работу, которая вам поручена.
3.Не кладите около вращающихся частей машины ножницы, отвертку, пинцет и другие инструменты.
4.Не пользуйтесь для работы затупленной или искривленной иглой, петлителем с затупленным носиком.
5.Тормозите машину только педалью, не тормозите маховое колесо и не ускоряйте его движением руки.
6.Не производите чистку и смазку машины на ходу.
7.Не надевайте ремень машины на шкив самостоятельно, вызывайте механика.
8.Не допускайте к рабочему месту посторонних лиц.
9.Следите за состоянием проходов, не устраивайте завалов в местах встречных движений работающих.
III. По окончании работы
Приведите в порядок рабочее место, отключите машину от сети
Вычистите и смажьте машину.
Сообщите мастеру о неполадках, если они имеются.
Для работающих с электроутюгом:
1. Проверьте изоляцию шнура (нет ли на нем оголенных мест). Убедитесь в исправности утюга и отсутствии открытых клемм.
2. На полу у гладильного стола положите диэлектрический коврик.
3. При включении утюга беритесь только за деревянную ручку рубильника либо за пусковую кнопку, следите, чтобы рубильник был закрыт предохранительным кожухом, и не снимайте его.
4. Не допускайте падения утюга, перекручивания провода, образования на нем петель и узлов
5. Не работайте с неисправным утюгом.
Техника безопасности при работе с ножницами
1.    Храните ножницы в указанном месте в определённом положении.
2.    При работе внимательно следите за направлением резания.
3.    Не работайте с тупыми ножницами и с ослабленным шарнирным креплением.
4.    Не держите ножницы лезвием вверх.
5.    Не оставляйте ножницы с открытыми лезвиями.
6.    Не режьте ножницами на ходу.
7.    Не подходите к товарищу во время работы.
8.    Передавайте закрытые ножницы кольцами вперёд.
9.    Во время работы удерживайте материал левой рукой так, чтобы пальцы были в стороне от лезвия.
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